DE 38 28 340 Al 

Method for joining a thermoplastic object to a wooden object 

The invention concerns a method for connecting a plastic object to a wooden object. The 
plastic object which comprises a contact face is heated in the region of this contact face and is 
pressed onto the non-coated wooden object. Thereby the plastified thermoplast of the contact 
face flows into pores of the wooden object such forming a fast connection between the two. 
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Glue for floorings and method for removing the glued flooring 

Computer floors in large space offices comprise square panels to which a flooring is glued. 
The flooring needs to be exchanged after some usage. This is made easy by using a glue 
which can be softened by microwave. The glue is electrically conductive for which it 
comprises metal of carbon. For exchanging a piece of the flooring, a panel together with the 
flooring is brought into a microwave device. The glue is softened such that the flooring can be 
removed from the panel. A new piece of flooring is then applied to the panel and the panel is 
mounted again in its original place. 
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Method and device for ultrasound assembly 

Method and device for assembling a thermoplastic material and a cellulose material such as 
cardboard, wood, paper, woven or non-woven textiles or similar materials are characterized 
by the application of the ultrasonic welding technique such that the thermoplastic material not 
only becomes plastified but also migrates into at least specified zones of the cellulose material 
to be connected with the thermoplastic material. Application: manufacturing or packages, in 
particular packages for eggs and similar products, presenting tray for samples and so on. 
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Assembly method 

For assembling two pieces, a threaded bolt or a bolt comprising a rough or uneven surface is 
fixed to one of the pieces to be assembled and, in the other piece, a hole or cavity is provided 
and is filled with a molten plastic material. The bolt part extending from the first piece is then 
introduced into the molten plastic material such that after cooling the pieces are fixedly 
assembled. It is possible also to provide holes with plastic material in both pieces. The plastic 
material is a synthetic resin which solidifies fast when cooled. It is e.g. a polyester. 
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@> Verfahren zur Verbindung aines Kunetstoffgagei^tandas mit einam Holzgogenstand 

Oia Erfindung batrifft ain Verfahran air Varbindung ainas 
Kunatatoffgeganatandaamltainam HoUga gin stand, Darmit 
elner Kontaktfliche veraahana Kunstatoffgaganatand wird 
oberfi&chennah an aainer Kontaktflactia arhitzt ur>d auf dan 
uiibaachichtatan Hotigag an stand gapra&t. Dadurefi fiiefit 
dir obarf jiehannatia, watcha Kunatatoff in dia Poran das 
Hokgaganatandaa und bildat to beim Eratarran am a f Wte 
Varbindung. 
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Die Erfindung betriffc cm Verfahren 2ur Verbindung 
einesmit einer Kontaktflache versehenen Kuratstoffge- 
genstandes mit einem unbescMchteten Holzgegenstand 
nach dem Oberbegriff des Aropnichs 1, wit es im Hause 
der Anrodderin angewandt und damlt ais bekannt un- 
terstelhwirA 

JCurutstoffgegenaande werden beispielswetse im Au- 
tomobilbau vielfach mit Hoizgegenstlnden verbunden. 
Meat werden dabei die Gegenstande miteintnder ver- 
klebt. gekl&mmert oder verschraubt Dicse Verbin- 
dungsarten werden Oberwiegend manuell ausgefiihrt 
und ferner ist jeweils mindestens ein Zusatzwerkstoff - 
QainUcbKlebe^IClamraemoderSchraubeii - erforder- 
lich. Beides ist schr kostenintensiv, und erne gleichblei- 
bende, reproduzierbare Qualitat tat nicht immer ge- 
w&mieistet 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ein Ver- 
f ahren zur Verbindung von KunststoFfgegenst&nden mit 2a 
Holzgegenst&nden zu entwickeln, das rationell ist, erne 
gme Haltbarkeit der Verbindung gewahrlehtet und kei- 
nen Zusatzwerkstoff anwendet 

Die Aufgabe wird erfindungsgemlB mit dem kenn- 
zeichnenden Merkraal des Anipruch 1 geldst 

Der oberflachennah erhime Werkstoff des Kunst- 
stoffgegenstandes flieBt nach dem Aufsetzen auf das 
Holz aufgrund seiner Viskositat in die Poren des unbe- 
schichteten Holzgegenstandes ein. erkaltet in den Poren 
und biJdet eine sehr stabile Verbindung. Die zuzuitlh- 
rende W&rme f(ir die oberflichennahe Erhitzung des 
Kunststoff gcgenstandes wird dabei mitteis Vibrations- 
reibung uciter Druck zwischen dem Kunststoff- und dem 
Holzgegenstand erzeugt Damit entfallen die Kosten 
und der Zeitaufwand ftir die Zusatzwerkstoffe, und 
durch die Automatisierbarkeit des Verfahrens kann ea 
besonders rationeli ausgeubt werden. Im ubrigen ist ein 
Ausfilhrungsbeispiel in der Zetchnuag dargestellt und 
wird im folgendenerlautert 

Die einzige Zeichnung ist eine schematische Darstel- 
lung des Verfahrens. Zwischen der oberen Maschinen- 
platte 6 and der unteren Maschinenplaue t r die beide 
gieichzeitig ah druckerzeugendes Element vorgesehen 
sind, ist das Unterwerkzeug 2 und das Oberwerkzeug 5 
angebracht. In dem Unterwerkzeug 2 ist dabei der 45 
Holzgegenstand 3 und im Oberwerkzeug 5 der Kunst- 
stoffgeganstand 4 gehahea Die bekJen Matchinenplat- 
teo 1, 6 werden nun unter einem deFiniarten Druck 211- 
sammengepreflt. wahrend eine oder beide Maschinen- 
plauen 1,6 Vibrationsbewegungen in einer zu der Kon- 
taktflache 7 zwischen dem Hol2gegenttand 3 und dem 
Kunscstoffgegeastand 4 parallelen Ebene ausfOhren. 
Durch die Reibung an der Kontaktflacbe 7 erhitzt sich 
der kontakrflachennah gelegene Kunststoff und er- 
weicht, wobei er in die Poren dea Holzgegenstandes 3 
teilweise bis volktandtg etnfliefit Ist der Kunstetoffge- 
gensiand 4 bezuglich des Holzgegenstandes 3 an der 
ricbtigen Position, wird die Vibmionsbewegung abge- 
stellt. Der Kunststoff in der Umgebung der Kontaktf la- 
che 7 erstarrt und bildet so eine stabile Verbindung. 
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Paten tanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung einer Verbindung ei- 
nes mit einer Kontaktfi&che versehenen Kunst- 
stoffgegenstandes mil einem unbeschichteten 
Holzgegenstand unter Verwendung etnes Werk- 
stoff es, dadurch gekennzeichnet, daBdie Kontakt- 
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flacbe des Kunststoffgegensttndes durch Vibra- 
tion ireibung unter Druck zwischen dem Kunst- 
stoff- und Holzgegenstand im Bereich der Verbin- 
dungsstelle oberflachennah erhitzt und unter Aus- 
natzung dieses erhitzten Werkstoffes ats verbin* 
denden Werkstoff an den Holzgegenstand ange- 
preflt wird 

2. Verfahren nach Anspruch l r dadurch gekenn- 
zeichnet daJS die Schmeizviskoait&t des Kunststof- 
fe$ kleiner 3 x 10 3 Pa < s bei einer Schergeschwin- 
digkeit vonungefahr^-lO 5 !" 1 ist 

3. Verfahren nach Anspruch t oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJ) der fCunststoff^egenstand im 
wesentlichen aus Polycarbonat und/oder Potyamid 
und/oder Acryl-Buttdien-Styrol und/oder Polyox- 
ymethyten besteht. 
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